IWEMA

sactinen Vertrebs Smbi

Anfas- und Zentriermaschinen
Modeli: AZM 65 und AZM 100

Anwendungs-
beispiele

Andrehen und
Zentrieren

Anfasen grofB
Anfasen klein

Anfasen Sechskant
und Zentrieren

Anfasen, Zentrieren
und Planen
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IWEMA Maschinen GmbH
Max-Planck-Str. 1
D-70806 Kornwestheim
Tele: 07154 /808 277 0
Fax: 07154 /808 2777
Email: info@iwema.de
http://www.iwema.de
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Die Maschinen der Reihe AZM sind fir das Anfasen
oder Andrehen von Werkstoffstangen bis @ 100 mm
ebenso geeignet, wie zum Anfasen oder zum

Zentrieren von Wellen und Achsen.




Trotz aller Entwicklungen Maschinengestell TECHNISCHE DATEN :
im Drehmaschinenbereich, Im Maschinenunterteil mit 2
wenn es um die Verarbei- Spdnoraum, ist die Kdhimitiel-
tung von Stangenmaterial vormehiung untergebracht E
geht, sind Stangenanspitz- AHBEITS- Spannbereich & 8- 65 | 8-100
maschinen ein wirtschattli- BEREICH Zemiiéron bis 1 65 100 g
cher und unaentbehrlicher Faeon:bis 0 05 100 E.
Helfer fur dan Produktions- : FPlanssnien be © o ,ﬂu g
belrieb. ANTRIEB Lesstung 20kW | 20KW

Drehzahi Uimin 200 -1 200 E
Unsero Anfas- und Zentrier- Digtzahigilen ¢ :
maschinen der Reihe AZM Stulgnios Option Serie
sind filr diese Aulgabe SPINDEL = Aufnahme DiN 55028 - C3
bestens geeignet. Sie sind ce ABNE SR Linge/mm o w0
preiswarte Losung zum GEWICHT Brolto / mm 500 600
Antasen, Planen und Zentrie- iy om ) b
ren von Werkstoltstangen 1r Gewight/ kg 0 300
Drehautomatan, aber auch
zum Anfasen oder Zentrieren an . n Zubehor
von Wellen und Achsen fOr * Spannsystem mit salbst ¢ Kihimittelvorrichtung
das nachiolgende Drehen ontnerondem Schraubstock = Halter fir Planfrisen oder
odar Schiaifan. * Elokir, Ausristung 380 V Aussanfasen

* Hohermverstelibare Material- * Spannh{ise fir Zenttier-

Werkstlckspannung abstitzung bohwer
Der zentrisch spannende * Spritzschutz * Hydraulische Klommung
Schraubstock wird marued * Anschlag fiir Schraubsiock
bedient. Die Prismenbacken
sand gehartet, Der gesamte
Spannbereich bis 65 mm @ Ao
bzw. bis 100 mm ©, kann mit ; -
nur einem Satz Backen Kngen e tﬂ

gaspannt warden,

Antrieb und Aufbau

Dhe Arboatsspindel wird durch
ainan Drehstrommaotor mi
Keoilnemenvanator (AZM 100)
odear dber ain 2- Stufan-
Antrieb angatnieben. Der
stabile Spindetstock lauft au
geschiiffenan Prsmen-
tihrungen. Die Zustelibewe-
gung eroigt Ober ergong-
misch gestaltele Handhebel
Ein verstallbarer Anschlag ist
im Serenumiang anthalien,

Werkstoffanschiag
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IWEMA Maschinen GmbH
Max-Planck-Str. 1
D-70806 Kornwestheim
Tele: 07154 /808 277 0
Fax: 07154 /808 277 7
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